Entwurf Gebrauchsanleitung TNT- Tool:

Einleitung :

Das TNT- Tool wurde a's sogenannte Crasht Axein den USA entwickdt. Das Werkzeug soll
bei Grof3schadend agen mdglichst al wichtigen Funktionen eines grof3eren
Rettungwerkzeugsatzes erfillen, dabel aber gut mitzufiihren sain, Scher zu bedienen und
natUrlich auch robugt. Sdbstversténdlich kann ein einzelnes Kombinationswerkzeug nicht in
adlen Bereichen so optima aufgebaut sein wie ein spezifisches Gerét. Die ldee, bel einem
Gewicht von circa 6 Kg gleichzeitig Axt, Vorschlaghammer, Faustd und Meil3d, Brechstange
und Einreifhaken mit sich fiihren und mit einer Hand tragen zu kdnnen it jedoch sicherlich
Uberzeugend.

Anlieferungszustand und Anwendungsoptimierter Schliff :
Im Audieferungszustand erhdten se das Werkzeug mit Klingen, die zwar ,, vorbereitet* snd,
zur Transportsicherung wurden sie jedoch abgestumpft.
Dartiber hinaus hat das so gelieferte Werkzeug noch einen weiteren Zweck: Der Anwender
muf3 Sch, um es einsaizbereit zu machen, zundchst einmal damit befassen. Das schliel
Uberlegungen ein, zu welchen Zwecken es Uberwiegend genutzt wird. Denn je nach
Hajpanwendung bietet sich ein jeweils anderer Schliff an:
Fur Einsdize im Rahmen der Brandbekdmpfung kdnnte sch ein auf die
Holzbearbeitung ausgerichteter Axtschliff anbieten. Die Stofklinge sollte meil3dartig
gechliffen werden, um gegebenenfalls auch Mauerwerk 6ffnen zu kénnen. Wenn kein
weiteres spezifisches Brechwerkzeug zur Turdffnung mitgefiihrt wird, sollte dies
ebenfdls berticks chtigt werden, um auch Bassmdglichkeiten der Turdffnung zur
Verfligung zu haben.
Wenn bel der Hilfdestung an Fahrzeugen oder im Bereich von Indudtriendlen aus
Trapezblech gearbeitet werden soll, bietet sch auch fur die Axtklinge der
Meildschliff an, daso die Klinge in Blech sehr lange ihre Schérfe behdt.
Die Stofklinge sollte zuséizlich mit einer satlichen Klingein der Art eines
Karosserieme 3l s versehen werden, um einen schnellen Zugang in diinnen Blechen
zu ermégllichen.
Be der Anwendung ds mdglichst universdll anwendbare Rettungsaxt empfiehlt Sich
ein Kombinationsschliff : Das Axtblatt wird zunéchst fir die Harthol zbearbeitung
zugeschliffen, dann im oberen Drittd mit flieRendem Ubergang mit einer MeiRdfase
versehen. Die Stolklinge wird ebenfals meil3d scharf geschliffen, zusétzlich wird zur
Hakensdite hin eine saitliche Klinge zur Offnung diinner Bleche eingearbeitet. Diese
Klingeist in der Krimmung sehr abrutschsicher, se kann deshab auch mit méldiger
Kraft beispid sweise mit enem Spdthammer in einem Karosserieblech vorgetrieben
werden.



M oglichkeiten des anwenderspezifischen Anschliffs:

Hartholzschliff: Die Klingeigt dick und mit
abgerundeten Kanten ausgeschliffen. So fdtet
gegch nicht um, bleibt also lange
schnitthaltig. Gleichzeitig lasst sich die
rundliche Klingenform besser wieder aus dem
Holz ziehen.

Meildschliff: im vorderen Bereich wird die
Klinge beidsaitig sumpfer angefadt. Dies
ergibt |angere Schnitthdtigket in Blech und
gdf. Sen.

Schliffbereiche des Axtblattes bem
Kombischliff:

2/3 zum Stid hin Hartholzschliff, oberes
Drittel (rot eingefarbt) mit fliel3enden
Ubergang zum MeiRaschliff (blau
eingeférbt) angefad.

Anordnung der Klingen am Griffende,
abgestimmt auf Blechdffnung.

An der Aulensaite des Hakens wurde eine
weitere Klinge angelegt, die durch Druck und
Hebe bewegungen in diinnen Blechen
vorgetrieben werden kann. Vorschub in
(begrenzt) dickerem Blech kann durch
maldige, kurze Schidge auf die der Klinge
gegenuiberliegende Beschlagsaite erzidt
werden.

Die Ergt6ffnung wird durch eénen Rammstol3
mit einer Ecke der Stofklinge geschaffen.




In der Ansicht der Schmdsaite wird
erkennbar, dass hier die Symmetrie des
Standardschliffes beibehaten wurde.

Einsatiger Anschliff : Circa45 °

¥
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Fur haufige Brechanwendungen / Tur6ffnung
kann es Snnvoll sain, den symmetrischen
Anschliff nicht beizubehdten. Es sollte dann
nur eine Seite angeschragt werden, um bel
Hebe bewegungen das Abrutschen an der
Lastsaite zu minimieren.

Nachtell: die,,Verbrauchsschneide’ vor dem
Hakenansatz wird dadurch wesentlich
verkirzt.

Wartung und Pflege :

Schritt: | Nach jeden Einsatz : Nach langerer Lagerung (1-2 Monate) :
1 Saubern mit Burste, Wasser und Sichtkontrolle:
Neutrdreiniger, anschlief3end mit Werkzeug scharf und noch optima fir zu
Tuch trockenreiben erwartendes Einsatzgebiet vorbereitet ?
2. Sichtkontrolle: Sind noch ale Funktionen und Mdglichkeiten
Schéden erkennbar ? des Werkzeugs bekannt ?
Muss der Schliff nachgebessert Uben erforderlich ?
werden ?
3. Gegebenenfdls schieifen Olfilm auf Klingen und blanken Stahiteilen
abreiben und neu auftragen
4. Klingen und blanke Stahlteile leicht
andlen.




Schéftung:

Der Axtkopf und der Hakentell sind dauerhaft verlustsicher mit dem Stid verbunden.

Das Nachschlagen oder Ersetzen von Kellen entfdlt hier adso.

Eine Sichtkontrolle von Stahlteilen, faserverstérktem Kungtstoffstiel und den
Verbindungsstellen (soweit einsehbar) ist trotzdem zumindest nach jedem intensiveren
Gebrauch empfehlenswert.

Tipp: Schtkontrolle automatisch im Rahmen der Reinigung nach Gebrauch mit jedem
Feuerwehrgerét durchfiihren; diese nimmt so kaum mehr Zeit in Anspruch, bewirkt aber einen
grof3en Sicherheitsgewinn.

Werkzeugstahl:

Sdbstversténdlichigt es heute moglich, Stéhle nahezu vollgandig rostfrel zu legieren.

Da diese Legierungsanteile (hauptséchlich Chrom) jedoch sehr weich sind, ist immer nur ein
Kompromiss zwischen Korrosonsfestigkeit und Schnitthatigkeit moglich.

Wieim dlgemenen ba hochwertigen Werkzeugstahlen tblich wurde auch fir das TNT- Toal
ein sehr zaher, dafUr aber nicht vollstandig rostgeschiitzter Stahl verwendet, weshalb sich
Flugrost an blanken Stellen des Stahls zeigen kann. Der dlerorten fir gelagerte Werkzeuge
tbliche, mit einem Tuch aufgetragene Olfilm ist auch hier villig ausreichend s Rostschutz
und Prophylaxe.

Tipp: mdglichst kein Ol auf den Stidl auftragen, fir Kungtstoffe ist dies nicht notwendig
sondern wirkt eher negativ. Der Stid kann so leicht schitpfrig werden; esist mehr Kraft for
eine schere Werkzeugftihrung erforderlich.

All geme| ne Sicherheitshinwei se;

Die minimale Schutzausriistung im Umgang mit dem Werkzeug besteht aus
Augenschutz (Viser oder Schutzbrille), Handschuhen und einem geeigneten
Arbeitsanzug, der fir den Bereich der Feuerwehren ja ausreichend festgelegt i<

Im Umgang mit Glas sollte grundséizlich der vollsténdiger HUPF- Anzug mit
geschlossener Jacke, HElm mit geschlossenem Hollandtuch und heruntergekl appten
Viser sowie Schnittschutzhandschuhen gewéhit werden. Dieser Anzug bietet
automatisch einen weitgehenden Schutz gegen dle potentiellen Gefahren im
Technischen Hilfdeistungs- und Brandeinsatz.

Keine geharteten Stahltelle aufeinanderschlagen, wenn diese nicht dafiir vorgesehen
and! Merksatz : Hammer nie auf Hammer! Stahlkeile dirfen nach den
Unfalverhitungsvorschriften nur noch mit Gummihdmmern geschlagen werden.
Wenn Spdtkellein Verbindung mit dem TNT- Tool verwendet werden sollen, dann
and gesignete Moddle aus Aluminium, Kungtstoff oder Holz zu verwenden.

Kene moglicherweise unter Spannung stehenden Telle berGihren! Der Werkzeugstiel
ist zwar isoliert, jedoch kann zum Beispid Léschwasser mit zugemischtem
Schaummittelkonzentrat ds Leiter aul3en auf dem Stid wirken und so zur Beriihrung
einer gefahrlichen Spannung fuhren.

Kene moglicherwel se unter Spannung stehenden Leitungen kappen! Lichtbogen
kodnnen zu Verbrennungen von Haut und Korper sowie,, Verblitzen der Augen
(Conjunktivitis Photoel ectrica) flihren, das Beriihren einer Spannung mit dem
Werkzeug wird ebenfals mdglich, s. vorheriger Punkt.



Benutzung des Hakens zum Abreil3en von Deckenvertédfel ungen etc.: Niemas
senkrecht unter dem zu entfernenden Objekt stehen! Diagond ziehen, mit der
Zugbewegung einen Schritt riickwérts gehen um den Sicherheltsabstand zum
hinabfallenden Objekt zu vergréfRern. Helm tragen, Visier schlief3en.

Ba Transport, Lagerung und Benutzung zur Personensuche in verqualmten R&umen
Schneidenschutz benutzen.

Werkzeug nur bel ausreichender Fachkunde an rotierenden Schieifsteinen /
Bandschleifern nachschleifen. Unsachgemal? durchgefiihrt wird das Werkzeug
sellenweise mehr ds 200 ° C warm. Oberhalb dieser Temperatur wird der Stahl
»ahgelassen®, er verliert eingdlagerten Kohlenstoff und wird weich und biegsam.
Tipp: MetdIfeile Hieb 2 zum Wiederhersiellen der Klingenform, Hieb 1 oder
Abziehgein zum Schérfen benutzen.

Empfohlene Handhaltungen bel den Grundfunktionen:

Ein gcherer Griff i die Basis fir kraftvolles und ermiidungsarmes Arbeiten. Das Gefuhl
dafur sollte im Rahmen von Ubungen ermittelt werden. Dadurch sind die Moglichkeiten des
Werkzeugs im Einsatzfdl bereits weitgehend bekannt und miissen nur noch geringfligig den
vorgefundenen Gegebenheiten angepasst werden. Zusétzlich geben die erlernten
Grundtechniken dem Anwender Sicherheit und erzeugen Vertrauen in die Lestungsfahigkeit
der Rettungsaxt.

Benutzung der Axt :
Die untere Griffhand runt mit dem kleinen
Finger in der Innenkrimmung der Hakens

Benutzung des Vorschlaghammers::
Die untere Griffhand wird mit dem Daumen

in den Haken eingehangt




Benutzung des Einreiihakens :

Die Leithand greift in das Grifffengter des
Axtkopfes, die zweite Hand greift den Stidl
oberhalb des Kopfes.

Wichtig: Die Axtklinge muss vom Kor per
weg zeigen !

Stofklinke einsetzen:

Mit einer Hand in das Grifffenster, mit der
anderen mittig am Stie greifen.

Werkzeug mit dem D- Griff mdglichst neh
am Korperschwerpunkt fuhren, um
kréftesparend zu arbeiten.

Suchen und Tasten:

Axt im Grifffengter fassen.

Die Gleitflache auf dem Boden ist der
Haken, auf ihm kann das Werkzeug recht
einfach geschoben werden.

Beim , Ertasten” eines Lochesim Boden

| kippt der Haken dann deutlich splirbar ab.

| Wichtig : Zum Schutze von Personen sollte
| die Sof¥klinge bel Suchvorgangen mit
~ | einem Klingenschutz ver sehen wer den.




Freihdndiges Tragen :

Unter Verwendung einer einfachen Gurtbandschlinge ist es moglich, das Werkzeug
umgehangt (beim gleichzeitigen Tragen eines Presd uftatemgerétes also Ublicherwel se Uber
einer Schulter) und somit freihéndig mitzufihren. Zum Leiterstieigen oder songtigen
Bewegungen, bel denen die umgehangte Rettungsaxt mitschwingt empfiehlt sch zusiizlich

die Verwendung enes Schneidenschutzes.

Das hier verwendete Gurtband hat ene gestreckte Lange von 150 Zentimetern.

Die verwendeten Knoten sind ein Ankerstich im Bereich des Axtblattes und ein Halbschlag in
Hohe des Hakens.

la Schritt 1:

Durch die Grifféffnung wird ein Ankergtich
gestochen.

Der Knoten liegt wie in der Abbildung in
enem Winkd des Grifffensers, um nicht
verrutschen zu kénnen.

Schritt 2:

In das stielnahe Gurtband wird in Hohe des
Hakens ein Habschlag gelegt und gemdl der
Abbildung tber den Beschlag gedtreift.

| | Das zwischen Axtkopf und FuRbeschlag

# | befindliche Gurtband sollte straff gefuihrt
sn.

Ein Mastwurf an Stelle des Halbschlages (in
einem langeren Gurtband) ergibt etwas
besseren Hdlt, bendtigt aber zum Ergtdlen

' | und Entfernen mehr Zeit.

Gesamtansgicht :

Die ausgelegte Tragechlaufe it hier gut
erkennbar.

Gegebenenfalls Klingenschutz ergénzen.




Befestigen der Axt am Seil zum Hochziehen und Ablassen :

Die Werkzeugform ermdglicht hier eine Vidzahl von Varianten. Es werden einige
Maglichkeiten gezeigt, die auf den gangigen Feuerwehrknoten Palstek, Mastwurf, Ankergtich

Halbschlag und Achtknoten beruhen.

In der einfachsten Variante wird der genormte

Karabinerhaken der Feuerwehrleineim
Grifffengter der Axt eingeklinkt.

{ | Wenn eine Leine mit geknebeltem Ende zur

Verflgung steht, kann hier auch ein Palstek
verwendet werden. (nicht abgebil det)

Schnelle und einfache Alternative:

An der bendtigten Stelle wird eine grol3ziigige
Schlaufe in das Sall geknlpft, vorzugshaber
unter Verwendung eines Achtknotens.

Diese Schlaufe wird dann durch das
Grifffenster geschoben und Uber die beiden
Seiten des Kopfes geklappt.

Detallaufnahme des obigen Knotenverlaufs.




Seilgefuhrter Werkzeugtransport:

Soll das Werkzeug beispiel sweise diagond
hochgezogen werden, um sich nicht an ener
Hauserfassade zu verhaken bietet sich das
hier gezeigte Einbinden oben und unten an.

Im Kopf wird die Axt mit énem Ankergtich
(wie oben gezeigt) oder wie hier abgebildet
= | mit einem Mastwurf eingebunden.

Am Klauenende wird ein Mastwurf gelegt
und aufgeschoben. Jewells ein Sellgang
kommt dabel vor und hinter dem Haken zu
liegen.

Wenn hier der ebenfals oben gezeigte halbe

== | Schlag zur Anwendung gebracht wird, sollte

das Sall kongtant unter leichtem Zug gehdten
werden, damit sich der Knoten nicht 10<t.




Aufbrechen einer Tir :

Da es sehr vidle unterschiedliche Turbauformen gibt, kénnen mit der hier beschriebenen
Methode sicherlich nicht dle gedffnet werden. Die Werkzeugform legt jedoch das folgende
Verfahren nahe, das auf snnvoller Anwendung der Hebel gesetze beruht.

Weatere gangige Verfahren zur TUréffnung (insbesondere von Hol zttiren) umfassen das
Auframmen am Schlosskasten oder das Freischlagen der Scharniere oder des Schlosskastens.

1) Die Stofklinge 15 bis 20 Zentimeter tber
dem Boden in den TUrgpdt einrammen.

2) Uber einen Keil as Widerlager den
Turspdt weiter aufhebeln.

3) Den erzidten Spat mit eéinem weiteren
Kell offen haten.

Tipp: Kelle hier verkehrt herum einsetzen,
dann haten sie besser im Spalt.




4) Spreizung weiterfiihren, bisen
durchgéngiger Spdt entstanden i<t

(Der Keil wird soweit wie moglich nach oben
nachgeschoben, um den erzielten
Offnungsspalt wiederum zu Schern.)

5) Stofklinge in den Spalt einsetzen,

6) TUr durch eine Hebelbewegung vom
Turblatt weg aufhebeln.

(Fdlls erforderlich: nochmas den Kl
nachziehen und ndher am Schloss
aufbrechen.)




Glasmanagement :

Sicheres Einschlagen einer Glasschelbe:

In dieser Pogition bildet das Axtblatt den
tiefsten Punkt, die Hande befinden sich
oberhab.

So konnen keine Glasscherben auf die Hande
hinabfalen und Verletzungen verursachen.
Nach dem ersten Schlag wird die Scheibe
dann von oben nach unten freigemacht.

Drahtglas wird von oben nach unten mit der
Stofklinge eingestol3en. Die Werkzeuglange
fungiert hierbei ds Sicherheitsabstand, um
aulerhab des Gefahrenbereich des
herunterkippenden Glases zu arbeiten.

Tipp: Beim Umgang mit Glas nicht nur Vider
und ,,Hollandisches Tuch* schlief3en, sondern
auch das Gesicht beim Schlagen abwenden.




Gebrauch des TNT- Tools as Seilwinde :

Bei vorliegender Verwendungswe se ermdglicht das Grifffenster der Rettungsaxt den
Gebrauch derselben ds einfache mechanische Winde. Diese Verfahren kann zwar durch eine
etwa zehnfache Kraftverstérkung erhebliche Kréfte aufbringen, jedoch sollte der erzielte Hub
maoglichst immer anderweitig gesichert werden, be spiel siweise durch das Unterbauen einer
angehobenen Lagt oder en pardld gefihrtes und mit enem Habmastwurf angeschlagenes
Scherungssl.

Beispidrechnung: 500 N / 50 Kg Kdrperkraft mal 1 Meter Kraftarm durch die
Werkzeuggtiellange, geteilt durch 0,1 Meter Lastarm (durch die Dicke des Seil paketes) ergibt
eine Hub- oder Zugkraft von 5000N / 500 Kg. Wichtig ist es auch bei grof3en Kréften den

Axtkopf mit einer Hand gegen seitllches Abklppen zu Schern.(Sehe drittes Bild unterhab.)
By Wenn bereits beide Enden des Selles
festgebunden worden sind, wird nur eine
Schlaufe durch das Grifffenster gestochen
2 = | und dhnlich wie beim Ankergtich Uber die

4 | Axtklinge geklappt.

| | Tipp: Wenn noch nicht beide Enden des
Sales festgelegt worden sind, wird das Sall

* | enfach durch das Grifffenster des Axtkopfes

gefadelt und dann das andere Ende des Selles
madglichgt gtraff festgebunden

Der Ankerdtich in der riickwértigen Ansicht.

Nun wird die Axt wie die Winde ener Kurbd
gedreht, das Seil dabel aufgewickelt.

Es entsteht eine etwa 10-fache
Kraftverstarkung.




112 | Ein schndle Sicherung der aufgebrachten

4 | Salgpannung kann wie hier mit enem vorher

in das Zugsall eingeklinkten Karabinerhaken

bewerkstdligt werden.

8 1 | Dieser wird dann bei Bedarf einfach tber den
& = | Axtful? geschoben.

4 Eine etwas aufwendigere, daf ir bessere
#4111 | Sicherung kann mit enem Mastwurf um
7 Zugsal und Axtful? durchgeftinrt werden.

Hier wird dafUr wiederum die oben berets
beschriebene Gurtbandschlinge benutzt.

Funktion als ergonomischer Einrei3haken :

In Deutschland werden kurze Einreifhaken, die zur Verwendung in Innenréumen geeignet
snd, tblicherweise nicht eingesetzt. In den USA sind Se dagegen schon lange bekannt und
bei spid siweise zum schndllen und scheren Entfernen von Deckenvertéfelungen im Einsatz.
Dabei konnen mit einem D- Griff besser Zugkréfte aufgebracht werden dsan einer in
Deutschland Ublicherweise verwendeten glatten Stange. Zusétzlich kann an ener kiirzeren
Zugstange das K érpergewicht besser eingesetzt werden. Diese Werkzeugfunktion kann also
betréchtlich zur Arbeitserleichterung bei der Nachkontrolle nach Brénden beitragen.

Wenn mit dem Haken zum Beispiel eine Deckenvertéfelung entfernt werden soll, kann er
auch zum Brechen benutzt werden, wenn die vordere Spitze ds Widerlager auf die Decke
aufgesetzt und am Axtkopf aowarts gezogen wird.

Fur das im Feuerwehrdenken hierzulande aso noch neue Werkzeug werden sch im Laufe der
Zeit ergeben noch vide weltere Verwendungsmaglichkeiten. Als Beispid moge hierfir das
schere Entfernen von Fahrzeugkeilen von der Seite aus oder das Sichern und Wegziehen von
durchtrennten Stacheldréhten dienen.



Immer mit der Klinge vom Korper weg
arbeiten!

Lk T IR

Nicht unter der Last stehen !

PO L

Ergonomisch giingtige Handhaltung Sehe
oben.

?#,

Techniken zum Offnen von Mauerwerk:

Mauerwerk kann auf zwel verschiedene Arten angegriffen werden:

Bel Hohlsteinen bietet es sich an, zur Ergdffnung 2-3 Steine mit Hammersaite zu
zertrimmern.

Bel massiven Steinen it es snnvaller, zundchst mit der Stolklinge die Mauerfugen um eine
Stein herum zu entfernen, bis dieser herausgezogen werden kann. Weltere Steine lassen sich
dann tblicherweise rdativ leicht ebenfalls mit dem Hammer freischlagen.

Um gegen Eingurz und herabfdlende Steine zu sSchern sollte der zu erdffnende
Mauerdurchbruch in der Form eines auf der Spitze stehenden Viereckes gestaltet werden.
So stiitzen sich die stehengebliebenen Steine aufeinander ab, es entsteht die Wirkung enes
Sturzes.

Skizze eines sch auf sich auf Sch selbst

[ [ T 1 [ [ 1
o e o aufstiitzenden Mauerdurchbruches.
Die Minimamalie einer Wand&ffnung zum
Durchkriechen fUr enen
A s AT Atemschutzgerétetréger betragen
L I I [ [ [ T [ |
[ [ [ [ [ T [}

Ublicherweise circa 1,2 auf 1,2 Meter.




Technik zum Offnen und Trennen von Blechen:

Sowohl die Axtklinge as auch die wie oben beschrieben geschliffene Stoflklinge ermdglichen
es, in m&3g diinnen Blech Eradffnungen zu schaffen und diese durch Vortrieb ener Klinge
zu Zugangsdffnungen zu erweltern. Bel der Anwendung des oben beschriebenen
Kombinationsschliffes sollte der Axtkopf nur mit dem oberen Drittel in das Blech
»angetaucht” werden, um die darunter befindliche Holzschneide nicht abzustumpfen. Kurze,
schnelle Schidge erziden Ublicherweise den besten Fortschitt.

Erfolgversprechende diinne Bleche werden beispiel sveise an Kfz- Karosserien oder wie das

unten abgebildete Versuchstell fir Rohrisolierungen verbaut.
"’ Eine Erg6ffnung, hergestdl It mit einem
Rammstol3 mit der Spitze der Stofklinge.

| | Der Angriffswinkel sollte etwa 45° betragen.

Blechtrennung mit der Axtklinge.

Der gezeigt Vorschub entstand vom rechten
Rand aus mit 4 Schiagen.

Der Schnitt wird durch Hebel bewegungen mit
der Stolklinge (Bewegungsrichtung auf-ab)
welter fortgefhrt.




Der erzidte Schnitt aus anderer Perspektive.

Erstellen eines Werkzeug- Paketes:

Ein welteres in den USA héaufig eingesetztes Werkzeug it das sogenannte Haligan Tool. Es
ermdglicht ebenfalls mannigfaltige mechanische Anwendungen.

Daes am snnvollste mit einem Vortriebswerkzeug, in der einfachsten Form mit einem
Vorschlaghammer, eingesetzt wird ergeben sich in Kombination mit dem vidfdtigeren TNT-
Tool vide weiter Moglichkeiten. Besonders guingtig gestaltet sich das Tragen der beiden
Werkzeuge, wenn Se mit einem einfachen, kurzen Spanngurt zu einem Paket kombiniert

werden.

Das fertig zusammengesteckte und von enem
Spanngurt zusammengehaltene Packet.

Zuerst wird der Dorn des Haligan Tool unter
den Haken des TNT- Tool gesteckt.




Dann wird die Klaue des Hdiga+ Tool mit
dem Schlitz tiber die Axtklinge geschoben,
bis se dort festklemmt.

Zuletzt wird das Paket mit dem Spannband an
der abgebildeten Pogition zusammengezurrt.
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